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工具库管理系统的设计

洛阳矿山机械工程设计研究院 打 曾 青 ①

在大型专业化的轴承加工企业中
,

加工

工具的库存
、

管理是一项繁琐的工作
,

通常的

做法是依靠帐本进行管理
,

帐本容量的扩充

使人的管理显得力不从心
,

同时每夭频繁的

查询
、

入库和借出
,

都要求管理人员随时翻阅

大量的帐本
,

在操作过程中还极易犯一些人

为的错误
。

采用计算机数据库管理技术对轴承工具

库进行管理
,

可将人力从繁杂的 日常事务中

解脱出来
,

并可对工具进行合理
、

快速
、

准确

的管理及合理使用
。

本系统利用

在微机上实现
,

具有如下功能

轴承工具代码的各种操作
。

轴承工具数据的输入
。

各种形式的查询
、

删除和修改操作
。

数据库的备份
。

报表输出
。

一
、

轴承工具库的设计

对工具管理的操作主要涉及到十五项内

容 工具编号及规格
、

工具名称
、

入库 日期
、

单

位
、

存放位置
、

入库数
、

消耗
、

库存
、

借用 日期
、

借用者
、

交回数量
、

交回 日期
、

产品使用
、

借用

数量及备注
。

我们利用关系理论中规范化的方法来设

计库文件
,

对工具库的规范化通过第一范式
、

第二范式和第三范式来实现
。

为此我们将涉

及到的十五项数据作为一组数据项表列中的

数据项
,

而这一类表列可看成是关系数据库

理论中的一个关系
。

为保证每一个关系值的

唯一性
,

对每一个关系都定义一个可以唯一

地标识其值的主码
。

这里将
“

工具编号及规

格
”

作为这一组数据项的主码
。

第一范式要求一个关系中的每一个分量

都是不可分的数据项
,

即不可表中套表
。

当一

个关系中有可以再分的数据项时
,

将它们分

离出去
,

定义为一个新的关系
,

即另一组新的

二维表格
。

对操作帐本的分析得知
,

其十五个

栏目不是一横排列
,

即不是二维表格
,

为了满

足第一范式
,

将十五个数据项转化成一个等

价的二维表格如下

规规格格 工具具 入库库 单位位 存放放 入库库 消耗耗 库存存 借用用 借用用 借用用 交回回 交回回 产品品 备注注

编编号号 名称称 日期期期 位置置 数数数数 日期期 者者 数量量 数量量 日期期 使用用用

第二范式要求每一非主属性函数依赖于

整个主码
,

也就是说主属性的值唯一决定非

主属性
。

如果某些非主属性质函数依赖于主

码的一部分 主码可以是数据项的组合
,

则

将这些数据项及其所依赖的部分分离出去
,

建立一个新的关系
。

据对以上关系的分析
,

当

规格编号值确定 以 后
,

其余数据项也随之

①作者系工程师 —编者注
· ·

唯一确定
,

即以上关系已经满足第二范式
。

第三范式要求一个关系中不存在非主属

性对主码的传递依赖
,

也即不能存在属性

决定属性
,

属性 又决定属性
,

从而使得

属性 决定属性 的情况
。

上述关系已经满

足第三范式
。

由于轴承工具种类繁多
,

且同一名称下

又有许多不同编号规格
,

这样在操作时
,

同一

名称的工具往往要多次重复输入
,

并且输错
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一个汉字都不被承认
。

为了提高效率
,

需要再

建立一个工具代码库
。

每一代码都唯一地代

表一种工具
,

当要输入工具的名称时可以用

输入代码来代替
,

代码库具体结构如下
工具代码 工具名称 ⋯

显而易见
,

两个二维表格都有工具名称

这一项
,

这是两个数据文件进行交流的一个

桥梁
,

下面的任务就是组织数据入库了
。

二
、

数据库应用 系统的设计

应用系统的设计完全是模拟 日常人工操

作情况来进行的
。

本应用系统共有以下功能

代码系统
。

输入系统
。

报表打印
。

查询统计
。

数据库的维护
。

主控模块

主控模块用来验证用户身份
,

提供主菜

单及完成菜单选择功能
,

它控制整个应用系

统的运行
,

用户可以根据主菜单选择以上五

种功能中的任何一项
。

代码系统

代码系统主要完成对代码库的各种操

作
,

它包括 代码的输入
、

修改
、

删除
、

查询
、

打

印及备份
。

这里使用了弹出式菜单功能
,

当系统处

于主 菜单时
,

光 标若处 于 第 一 位置
,

按 下

键
,

就进入了代码系统模块
。

子菜单

的选中用 个
、

十键来实现
。

这里代码的输入采用程序实现是为了解

决代码重复问题
。

因为前面讲过每一代码都

唯 一 地 代 表 一 个 工 具 名 称
。

如 果 利 用

的全屏幕直接输入方式
,

就不能判

断代码是否重复
。

为此这里使用了 命

令
,

具体做法是在 选择了输入项后用

了 一 来判断
。

若不重复才能

用 衅 和 语句
,

否则屏幕上

显示“代码重复 ”字样
。

对代码库的修改可按代码也可按名称进

行
,

当系统接收到输入信息后
,

在代码库中去

寻找有无符合该变量的记录
。

若没有则在屏

幕上显示
“

无此记录
”

字样
,

然后系统询问
“
是

否继续修改
” 。

对代码的查询可分为按代码查询
、

按名

称查询
、

按顺序查询及按记录查询等几个部

分
。

图 是按顺序查询的流程图
。

顺序查询

时先指向第一个记录
,

将其显示于屏幕
。

接着

判断是否 己空库
,

若空库则系统可按用户的

要求再重新按顺序查询或返 回上一级菜单
。

在按记录号查询时很容易出的两个问题是
,

记录号大于数据库中的记录范围和记录号为

或输入空格键
。

遇到这两种情况
,

屏幕上将

打开代码库
、

按代码检索

指向第一条记录

赋值为
“ ”

在屏幕上显示当前记录

乱 户 丝

】 一

指向下一记录

继续 、卜竺

生代吓石

指下一个记录

关闭数据库

返回上级菜单

图 顺序查询代码流程 图
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显示出错信息
。

具体做法是把输入的记录号

当作字符型的内存变量
,

然后用 函数把

字符型的变量转换成数值型变量
。

在数值转

换前用 语句测试记录的个数
,

然后用

的返 回值去判断所输入值是否在记录数

之外
。

输人系统

在向数据库输入十五种参数时
,

由于“工

具名称
”
这一数据项要多次重复

。

用户工作量

很大
,

因此将代码库里的代码作为名称输入

再将代码和名称一一对应起来就可有效地减

少用户的输入工作量
。

当用户输入代码时
,

系

统将在代码库里去寻找符合代码的名称
,

然

后再把相应的名称替换到工具库的
“
工具名

称
”这一栏里

。“消耗 ”和“库存
”两个参数的输

入是 自动生成的
,

不需要用户自己输入
,

其计

算公式如下

消耗 以前的借出数一以前的归还数

本次借出数一本次归还数

库存一以前入库数 本次入库数一消耗

查询系统

查询是工具库应用系统的重要功能
。

本

系统的效率主要由查询系统决定
。

本查询系

统包括 顺序查询
、

编号查询
、

名称查询
、

查下

一个
,

修改和删除等
。

由于编号规格是主码
,

所以按编号查询

是效率最高的一种查询方式
,

其框图如图

所示
。

在在第一工作区打开工具库库
并并检索索

输输入要查询的编号规格到到
一 中中

加 朋 句铭一

返返回回

图 按编号查询流程图

对数据库的修改及删除必须慎重
。

因为

这些数据是进行管理的一种重要依据
。

记录

之间都有一定的数值联系
,

改变任何一个数

据
,

都会影响与它相对应和有联系的其他记

录
。

因此在设计系统时设置了一个极限 口令
,

只有当 口令正确的人才能修改和删除具体数

据
。
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一

型滚动轴承振动测量仪电箱
一

型滚动轴承振动测量仪电箱性能完全符合滚动轴承振动 加速度 测量方法的要求 本仪器采用
一

微处理器
、

程控放大器
、

及 转换器等器件
,

运算由软件实现
,

比采用模拟器件实现的测振仪更

具有良好的稳定性
、

准确性和可靠性
,

测试结果由等刻度的 模拟表头显示 本仪器最大的特点是解决了同类

仪器由于环境温度变化及长时间使用造成的测值差异
,

测试结果与略 仪器测值相符 它可与 型滚动

轴承测振仪机械驱动装置或与 机械驱动装置相配套 该仪器已在行业中多家生产厂推广使用
,

反映良

好
,

欢迎广大用户来人来函联系
。

机械工业部洛阳轴承研究所产品开发部
地址 河南省洛阳市吉林路 联系人 陈俊杰 邮编

电话 一 传真
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与无害杂音概念
,

按用户要求参照本文各种

异常声音产生原因
,

严格控制钢球
、

套圈
、

油

脂及洁净度等各项指标
。

由于大循环工艺生产的钢球批量太

大
,

仅仅依靠抽检个别钢球表面硬度和缺陷

远不能保证成品轴承音质合格率达到

以上
,

应在钢球终检时采用标准套圈和工艺

保持架在
一

仪器上检验轴承音质水平
。

实践证明只有如此才能说明钢球的批质量
。

钢球入库前必须严格清洗干净
,

保证成

品装配时不再清洗以免碰卡伤
。

由于音质检测只能靠耳听
,

各用户都

设置单间在十分安静条件下筛选轴承
。

而当

前制造厂测振环境噪声及振动远远满足不了

用户对轴承噪声的要求
。

各制造厂必须真正

以用户为上帝认真解决这个问题
。

研究反应音质方面缺陷的换代测试

仪
,

进一步满足轴承制造业和高档用户的新

要求
。

考虑到在振动测量仪上辩别音质全靠耳

听
,

无论制造厂还是用户
,

每班每人筛选数千

套之多
。

人为因素多
,

不能做到 准确
,

再加上环境干扰
,

不但检测节拍太长影响生

产效率
,

而且影响装机合格率和批量稳定性
,

因此应借鉴 日本和国内有些用户的经验
,

在

测振仪上接示波仪
,

实践证明
,

凡异常声音超

标时都显示异常波形
。

我们认为这应进一步

探索验证并纳入质量保证体系和用户验收筛

选设施
。
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上接第 盯 页
王雅红 成形车刀车削套圈时的误差分析 轴

承
,

叙词 车削 成形车刀 误差分析

题
,

设计了薄壁筒形车边夹具
,

介绍了其结构和工作

原理 该夹具完全可以满足产品的加工要求
。

附图 月

幅
。

叙词 夹具 车削

孙恩宏
,

张 军
,

田洪生 对电机轴承噪声音质

的探讨 轴承
,

低噪声轴承的音质是用户验收的重要指标
,

通

过试验
、

总结
,

对可测的 种不同声音作了分析
,

引

入有害杂音和无害杂音的概念
,

建议改进
、

完善测试

仪器
,

加强监控
,

确保配套合格率
。

附表 个
。

叙词 球轴承 噪声 检测

王锦鸿
,

杨连条
一

锰系磷化剂及其应用 轴

承
,

锰系磷化剂溶液配制简单
,

有较高的耐腐

蚀性和抗磨性
,

能改善磷化膜的综合性能 叙述了

锰系磷化剂的试验研究过程及应用结果 附表

个
。

叙词 磷化剂

吴 泰
,

吴秀芳
,

阮建国
一

冷傲机模具的

设计改进 轴承
, 刁 刁

通过提高模具的硬度和韧性
,

修正球窝形状
、

改

进模具球窝车加工工艺
、

提高球窝尺寸精度和降低

粗糙度值以及压缩球窝直径
、

加大球窝深度等方法
,

使
一

冷嫩机的钢球毛坯冲压模具的寿命明显

提高
,

毛坯的余量减少
,

尺寸稳定
,

大大降低生产成

本 附图 幅

叙词 模具 冷擞机 改进 设计

赵东宏
·

外夹式双浮动夹具 轴承
,

叙词 车削 夹具

曾庆紊
·

薄壁筒形件车边夹具 轴承
,

为了解决有外圈滚针轴承保持架的车加工难

曾 青
·

工具库管理系统的设计 轴承
,

叙词 工具苍理 数据库 设计


