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班组安全活动 

“三 动 ’’ 并 举 是 班 组 安 全 工 作 的 有 力 保 障  

崔政 斌 山西天脊煤化 集 团公 司 

山西天 脊煤 化工集 团 公司在 班 组安 全建 设 中，推 行了 

“教育推动 、活动带动、激励调动”的 “三动 ”并举方法 ，有 

力地保障了班组安全工作的顺利进行 ，2001年开创 了有 史以 

来事故发生率最低 、产品产量最高的新局面 。 

1．教 育推 动 

首先 ，狠抓了全 员安全 统考 教育。针对 企业生 产特 点 ， 

公司安全处有针对性地出题考试 ，包括安全技能 、安全应 急 

救援、安全思想意识等，使职工普遍接 受一次综合安全教育 ， 

以此来推动班组安全 建设 ；其 次 ，安全 方案交底 教育 ，对重 

大施工项 目、重大检修作业 、重 大操作 过程必须制定详 细的 

安全方案 ，在施工 、作业或操 作前进行 安全交底 教育 ，使每 

位参加者都明 白危险性有 多大 ，预防措施 是什么 ，大家做 到 

心中有数 ，安全工作 自然得 到保障 ；再次 ，狠抓 专题安全 讲 

座教育 ，按化工操作横大班排 序 ，利 用副班时 间，组织进 行 

“防火防爆”、“职业卫生”、“安全文化”、“安全道德”、 “职 

业安全健康体系认证”等专题安全教育 ，旨在规 范职工的安 

全行为 ，增强职工的安全意识 ，确保班组安全生产。 

2．活 动带动 

一 是开展了党 员身边无事故 活动 。各班组 的党 员职工在 

工作 中，胸前佩戴 “我是党 员” 的标牌 ，处处起模范带头作 

用 ，处处做遵章守纪 的表率 ，在 党员的带 领下 ，真 正做 到了 

身边无事故 ，过 程无隐患；二是开展了 “青 安岗”活动。广 

大青年职工是班组安全工作的生力军 ，在 青年 职工所在的 岗 

位开展 “青年安全岗位” 活动 ，把安全 生产作 为本岗位的主 

线，把保障安全作为本 岗位 的主 责 ，把 消灭事故 、隐患作 为 

本岗位的主体 ，创建 “青安岗 ”活动 出现 了 “比学赶帮超 ” 

的可喜局面 ；三是以 “三大工程”活动来促进班组安全建设 ， 

这三大工程是 ：党委组织的 “先锋号工程 ”、工会组织的 “创 

业杯主人翁工程”、青年 团组织的 “青年号工程”。这 “三大 

工程”的共同特点是以安全生产为基础 ，以 “六包一保 ”为 

手段 (即党 员干部包 车间、包班组 、包岗位 ，一般 党员包重 

点 、包难点、包关键 ；保企业生 产经营和 安全 目标 的全面实 

现 )，全面实现企业的安全生产 目标 。实践证明 ，活动带动使 

班组安全生产工作有声有色 ，蓬勃发展。 

3．激 励 调动 

第一 ，组织评选 “安全明星班组”。集团公司制定评选标 

准 ，由各生 产厂、车间组 织评比 ，对全 公司评 选 出的 10个 

“安全明星班组”，上光荣榜 ，发 荣誉证 ，电视 台宣传先进事 

迹 ，另外给予丰厚的奖金 ，极 大地激励和调动 了班 组争创安 

全 明星的自觉性 和积极性 ；第二 ，企业组 织进行了大规模拉 

网式的 “查隐患、查 缺陷” 活动 ，在这个 “双 查” 活动 中， 

进行了 “双查 明星” 的评 选，在全公司 325个 班组中 ，经过 

筛选 ，共评出 10名 “双查明星”，给他们披红 戴花 ，与劳动 

模范享受同等待遇 ，并组 织他们外 出参观 学习和 进行疗 养 ， 

这种激励对劳动者是最好的安慰 ，对企业 安全工作是最 大的 

支持 ，对班组安全生产是最佳 的诠释 ；第三 ，从关 心职工生 

活人手来调动他们的安全生产积极性 。如各班组的班组长们 

均把本班组职工的生 日记录在 案，每 当职 工生 日时 ，总 要在 

班组里举行一些庆祝活动 ，有的班组 送给生 日职工一本 书或 

一 支笔 、一个笔记本 ，有的班组举行茶话会或歌会、座谈会 ， 

有的班组指 出生 日职工 目前获得的成绩或存在的问题 以及今 

后努力的方向。实践证明 ，激励调 动使政通人 和 ，职 工在 融 

洽的气氛中工作 ，为安全 生产尽心尽 力，充分感觉到 安全 是 

美好的，工作是享受的 ，人生是快乐的。口 

班组 长安全 管理 “六要 点" 

郭兴子 山西焦化 股份公 司 

班组是企业的细胞 ，是企业生产、经营的一个有机整体 。 

而班组长又 是企业 各项 制度 的执 行者和生 产工作 的组织 者， 

同时班组长又是安全第一负责人。所 以班 组长在安全管理 中 

做好下列六点 ，就易达到提高安全管理 、减少事故的 目地 。 

一 要坚持召开班前 会。这是班组搞好 安全工作的有效方 

法 ，在班前会上交待清楚生产工艺 中存在 的危险因素和预防 

对策 ，使班组每个成 员了解上班生 产运转 设备及生产 工艺情 

况 ，并做到心中有数 ，班长要协调 好岗位之 间、工序之 间的 

关系 ，上道工序为下道工序创造好条件 ，稳定生产保证安全 。 

二要做好交接班工作。班组 长在交接 班过程 中，要认真 

检查交接班纪录 ，检查每个岗位的仪器 、设备运 行是否正常 ， 

对易发生故障的工序点要重 点监控 ，专人负责 ，发现问题及 

时 汇报 处理 。 

三要起到安全监 护和监督作用。在 工作 中班组长要带头 
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督促班组成 员穿戴好劳动保护用 品 ，对违 章操作 、违 反劳动 

纪律的人和事 ，坚 决给 予 制 止和 纠 正。班 组 长要 有 “婆 婆 

嘴”，而且要敢说敢 管 ，对不安全 、不文 明的行为一经 发现 ， 

就要制订出切实可行的安全防范措施 。 

四要坚持每周一次安全 活动。除 了每天 的班 前会 外，每 

周抽 出一定的时间组织班组成 员学 习岗位安全操作规 程、安 

全生产法及相关的法律法规 ，利用事故案 例开展教 育，从中 

汲取经验教训 ，增 强职工 的安全意识和 自我防范能 力。在班 

组开展 多种形式的安全活动 ，如 “演讲赛 ”、 “我为安 全尽一 

言 ”、“查一项隐患”、“当一天安全 员”等 ，充分调动职工参 

与安全管理的积极性 。形成人人管安 全，人 人要安全的 良好 

安全氛围。 

五要 善 于做 职 工 的 思 想 教 育 工 作 。在 班 组 最 能 了 解 每 个 

职工的性格 、思想情绪和行为变化 异常情况 ，及 时发现职工 

出现 的情绪波动，采取谈心 、家访 、关心疏 导等方式加 以解 

决 ，让职工保持最佳的工 作热情 ，从而免事故 发生。让职 工 

高高兴兴地上班，平平安安地回家 。 

六要有合理的奖罚制度。班组除了严格执 行厂规厂纪外， 

还应该制定班组奖罚考核制度 。对缺乏工 作责 任心 ，而造成 

生产工艺波动 ，影 响产品产量、质量 的当事 人要进行适 当处 

理。发生事 故要按 “四不放过 ”原 则来 处理 ，并 记录 在案， 

作为年终评比先进条件之一。 

总之 ，班组长认真细致 地做好安 全管理工 作，不能仅 限 

制在以上几点上 ，最 重要的还是要 同每 个成员同心 同德 、齐 

心协力，共 同学习提高，努力实践江泽民总书记 “三个代表” 

重要思想 ，与时俱进 ，开拓 创新 ，提 高班组 的凝聚 力和战 斗 

力 ，让班组这个最小的生产单元充满生机活力。口 
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战训参谋集聚一起 ，磋 商事故处 理办法。办 法 有两 种 ：要么 

打开反应釜 ，用工具将反应 釜内的金属钠挖 出来，要么 采取 

加入乙醇反应掉 金属钠 的方法。由于进去取 金属钠 ，危 险性 

大、可操作性小 ，最后 认为采用加乙醇反应 掉金属钠 的方案 

较为稳妥 ，安全性较高 。操作上 也可 以采用远程操 作 ，只要 

掌握好度 ，处理好排气 ，应该不会出现问题。 

具体方案为 ：由四川省化工 研究院总 工程师牵 头 ，各部 

门配合 ，厂方负责设置放气 管，以排放乙醇 和金属钠反应产 

生的氢气和热量 ，然后采用远程 滴加乙醇溶液与钠缓慢反应 ， 

在处理过程中如有意外 由消防部门处理。 

15时 ，专家小组最终制订出 “以注入乙醇反应掉金属钠” 

的行动方案 。各路人马进入厂区做最后的安全检查 ，厂方将 3 

个排气管设置好，3个管道分别朝向 3个方 向。在总工程师的 

指挥下，几名技术 人 员站在 离反应釜 50m外 的实验室过 道 ， 

用一根小手指粗的长管子向反应釜 内滴加 乙醇 ，整个过程极 

为小心 、缓慢 ，反应也非常 正常 。除此之 外，在该厂 区内也 

安置了多名工作人 员，2人具 体负责安放氮气 、2人在配电室 

待命 ．、．、．． 

2O时许 ，经过 4个 多小时的紧张作业 ，终于排除了险情。 

此时离事发时间过去了整整 26个小时。 

事故消息 

重庆合川一油罐车爆炸 

1人死亡 2人受伤 

2002年 1O月 10日 18时许 ，重庆合川市上什字东路 444 

号华南汽车服务部 ，一油罐车发生爆炸 ，一名 37岁女子 当场 

死亡 ，另有 2人受伤。 

原来 ，受伤者王某欲购 下该油罐 车，但又 不想要车 的油 

罐，于是 ，王某将车送 到华 南修理厂 ，准 备卸掉油罐。孰 料 
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工人作业时发生了爆炸。 目前，合J1I市 有关部门正对此事故 

进行进一步调查。 

广东江 门发 生液化石油气 泄漏 

700余名群众被紧急疏散 

2002年 1O月 11日凌晨 2时 45分，一辆满载 24．2t液化 

石油气的超长槽罐车 (车号为粤 J01566)，行至江门市西环路 

与西区工业路交叉 口南约 150m处时 ，因车 前胎突然爆裂 ，致 

使车辆驶上道路中间的绿化带 ，发生侧翻 ，并开始泄漏液 化 

石油气。江 门市 消 防 支 队 迅 速 处 理事 故 ，所 幸 无 人 员 伤 

亡 。 

翻车以后 ，液化石油气槽罐把 车头压得严重 变形 ，一 个 

输气阀门因受压断裂 ，直径约 2cm的泄漏孔在罐 内巨大压 力 

下 ，急速向外泄漏。几分钟后 ，半 径约 1km的范围内充满了 

浓烈的油气味 ，随时有爆炸危险。 

2时 51分 ，接到报警的江门市公安消防支队迅速调集 8 

辆消防车 、3O名消防官兵赶赴现 场抢险 。出事 地点 3km范围 

内西环路段 、西区工业路段被封锁，并关停了高压 线、路灯、 

工厂生产、居民生活用电，禁止动用一切明火，700余名群众 

被安全疏散。6时 5O分 消防官兵 冒险完成堵漏工作 ，险情排 

除 ，避免了一起重大恶性爆炸事故 的发生 。 

江苏南通一工厂液氨泄漏 

2002年 1O月 6日晚 ，江苏南通市一工厂里发生有毒化学 

品泄漏，随时都有发生爆炸的危险。该市消防支队接到报警 

后 ，先后出动 2个中队 5O余人，成功地将险情排除。 

当日晚 7时许 ，南通市沿 江路一工厂里液氨罐 突然 发生 

泄漏 ，氨气弥漫整个车 间，随时都 有爆炸的危 险。但 由于氨 

气是有毒气体 ，人吸 入会 引起肺 水 肿，还能 造成 窒息死 亡， 

所以工厂工人无法进入现场 堵漏。据 该厂 有关负责人说 ，此 

次泄漏是由罐上的玻璃管液面计破碎 引起的 。 
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