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设备管理在安全工作中的地位 

釜 里(江西新奈钢铁总厂安环处， 336501) 穹 j 

A 摘要 以事故轨迹交叉理论为基础，论述了企业设备管理在安全工作中所占的地位厦 

作用，通过几起典型事故案例分析、指出企业要搞好设备管理的重要·l生，根据机械设备故障 

率的特性．从设计．制造．安装．调试、运转及堆护等方面，提 出了控制或消除设备故障的 

具体 理 私域吐名 业 壶金卟  移  
事故薪 交叉理论认为：人的不安全行为 备故障与老化带来的不安全状态，即从维修设 

和物的不安全状态是构成伤亡事故的两个连锁 

系列，存在于这两个系统的能量逆流 轨迹 形 

成交叉时，便会造成事故．如图 l，按照这一理 

^ ： 

圈 1 人与柑两系列运动轨迹交里事故模型 

论的观点，安全系统工程的任务就是从人或物 

两个角度出发，研究不使人与物两者运动轨迹 

交叉的各种措施，以防止事故发生，在事故发 

生 的原因中，虽然人的因素 占主要地位，但 可 

通过加强安全教育和安全技术训练 减少人的 

不安全行为．因为人的 自由度很大，情绪受环 

境 变化影 响，难免操作失误，因而加大了控制 

人的不安全行为难度．故控制物的不安全状态 

成为安全工作的理想 目标，也是搞好安全管理 

的一项重要 内容。控制手段是：(1)从设计人 

手．使设备处于本质安全化，以解决人的操作 

失 误带 来的危险；(2)加 强设 备 生产 维 修管 

理，以保持设备的设计性能，减少或避免 山设 

备的完好来保证安全．因此，搞好设备 的本质 

安全和生产维修 (护)一 设备管理，在安全管理 

工作中占有重要的地位． 

目前，企业在抓安全工作时，忽视或轻视搞 

好设备管理是搞好安全管理的重要技措，两者 

缺乏有机地结合，偏重于抓人的不 安全行 为． 

在事故分析中也是如此，找 三违 原因多，找 

物的不安全状态少，其结果是，重复事故仍 然 

不断发生．打个比方，在我们工作 区域 中埋个 

地 雷 ，没有任何防范措施，只是教育大 家别 

去踩它，安全弦要绷紧 但在工作紧、任务重、 

抢时问、赶进度的情况下或人很疲劳时候，人 

难免有失误，随时有触雷爆炸的危险，解决 的 

根本是排 雷 ．这个 比方虽然 不很恰 当，但说 

明了治根要治本的道理．也就是说，当前企业 

要把整治物的不安全状态同搞好设备管理相结 

合，并 当作_安全工作中的一项 十分重要 内容来 

抓，切不可轻视，我厂在这方面教训是深刻的， 

现举几起典型案例如下： 

案例 l l992年 9月 3日 14时，三型钢线 

材作业线北面液压芯杆油缸下管接El密封件 

处，启动时呈线状漏油．平 时j商漏．钳 工章 某 

(男，24岁)等 4人受令前去桂修，在桂修过程 
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巾章某 被收集芯杆 砸死． 

案例 2 1988年 8月 31日 9时，某 矿 山选 

矿车问皮带工 江某 (男，39岁)。在调节西义下 

料口处水 闸时，站在传送皮带机头 轮旁，俯 身 

于联轴器上用右手调节水 闸，工作服被联轴器 

上定位螺丝 (外露 3．5cm)挂住，被绞^联 轴器 

底都而死亡。 

案例 3 1987年 7月 3口 22时，原 巾型分 

厂轧机上安垒定位{ij断裂，更换时发现大型齿 

轮接手难以拆出，便组织人力用行车吊轧辊撞 

击断铺，在撞击过程 中，钳工钟某 (男，23岁)被 

撞挤身亡， 

以上 3起工亡 事 故，虽然诱发 的原 因很 

多，但设备原因是诱发事故发生 的主要原因之 

一

， 这类事故是很多的。在我国事故类 别·}|， 

以设备为事故起因物划分 的就有：车辆伤害， 

机械伤害 触 电伤害 锅炉爆炸 和容器爆 炸。 

因此，搞好设备管理，消除物的不安全状态，是 

搞好安垒工作的基础，是不可忽视的。 

人和物的因素又互为因果，设备的不安全 

状态，往往会造成人的不安全行为；而人的不 

安全行 为又会使设备 处于不安 全状态。要使 

人和物两系列运动轨迹不交叉，就要大力 整治 

物的不安全状态．对于设备的不安全状态，从 

机械设备故障的演变过程来看 (见图 2．又称浴 

盆曲线)。主要来源于幼年期和老年期，幼 年 

初期故障期问 稳定故障串期问 拄劳．磨托故障期间 

(幼年期} (心年期 ) (老年期 ) 

I a ． b l c ． 

机槭设备使用年龄 

图2 机械设备故障辜的j宣变过程 

期 的故障主要是由设计 安装 ．试运转的 错误 

等形成的，老年期也称疲劳、磨耗期，这一时期 

的故障主要是山设备的老化造成材质劣化，接 

合部松动和过负荷运转等形成的．根据这个特 

点，采取针对性措施，控制或消除幼年期或老 

年期产生故障的根源。主要措施有： 

(I)要有系统安全性的设计 内容，如：安全 

装置．警报装置等，设 计应由熟知安全卫生者 

负责，有从安全方面检查设计的体制等。 

(2)要提高系统的可靠性 (安全性)，如：采 

用冗 长性系统 减低系统负荷，使系统装置结 

构简单化。 

(3)增设 自动防止故障及安金 自锁装置。 

(4)运 用人机学 原理，考虑 布置 方式，位 

置、尺寸与高低等因隶，达到不仅痞易操作，还 

能确保安全卫生方面的要求。 

(5)制造，安装方面，应由有充分经验并熟 

知安全的人员担任制造和安装者，要有安全验 

收．检查制度等。 

(6)饿好设备运转后功能的维持工作，坚持 

定期检查，定期整修或更换，实行定 向管理。 

(7)实现全员生产 维修，开展预防维修和维 

修预防，达到安全运行目的。 

通过加强对设备 的垒员 管理，使设备处于 

本质安全化状态，即使作业者操作发生错误， 

也不致于导致事故或灾害发生；设备的结 构或 

部件即使发生破坏或故障，也能 保证设备 的安 

全运行，这样就根本上杜绝 了人，物两运动轨 

迹 的交叉，使事故无法产生．所 以，搞好设 备 

管理是搞好安全工作的根本保证．设备管理在 

安全工作 占有十分重要 的地 位，千万 不 可 轻 

视。 
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